
A Energia ao serviço do seu 

FUTURO.

PRODUTOS E
SOLUÇÕES
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Pode gerar até 30 litros de água pura. Este 
sistema compacto sem igual é ideal para utilização 
doméstica, hotéis, escolas, edifícios comerciais, 
conjuntos residenciais, hospitais e aplicações 
municipais 

O gerador atmosférico  de água capta a humidade do 
ar e transforma-a em água  pura, saudável e 
altamente oxigenada. O sistema aspira grandes 
volumes de ar, arrefece até alcançar o ponto de 
orvalho e recolhem-no sob a forma de água de 
condensação, que é de seguida filtrada e mineralizada. 
Através deste processo, obtém-se uma água potável 
que cumpre os padrões de qualidade da organização 
Mundial de Saúde          ( OMS).  
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O gerador de água é uma máquina que funciona através 
da  temperatura. Isto significa que a máquina depende 
totalmente do nível de humidade do ar e da temperatura, 
para produzir a água. O nível de humidade ideal, deve ser 
de pelo menos 55% ou SUPERIOR, para se conseguir o 
melhor desempenho da máquina.

Mesmo em locais com baixo nível humidade, a máquina 
produzirá água, mas não tão rapidamente, nem em tanta 
quantidade, como se estivesse a trabalhar em locais com 
elevado nível de humidade. 

O grau de eficiência da máquina depende da 
temperatura. A temperatura ideal é 30º ou superior. 
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SOL E AR COMBINAÇÂO 
PERFEITA PARA ÁGUA SEMPRE 
DISPONÍVEL



7



8

Características:
Capacidade de produção: 200L por dia (30 ' C/RH80%)
Fonte de alimentação: 380V/50Hz 3Phase
Poder de entrada: 5KW
Consumo de potência do compressor: 4.6KW
Condições de trabalho: Temp.15-38'C
Humidade: 45%-95%
Refrigerante R22
Cap. de armazenamento interna da água: 110L
Peso: 320Kg
Nível de ruído: <79DB
Tamanho (cm): 160 x 65 x 128

Características:
Capacidade de produção: 500L por dia (30 ' C/RH80%)
Fonte de alimentação: 380V/50Hz 3Phase
Poder de entrada: 10KW
Consumo de potência do compressor: 4.8KW*2
Condições de trabalho: Temp.15-38'C
Humidade: 45%-95%
Refrigerante R22
Cap. de armazenamento interna da água: 256L
Peso: 580Kg
Nível de ruído: <79DB
Tamanho (cm): 225 x 75 x 146
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Características:

Capacidade de produção: 1000L por  dia (27' C65%)
Fonte de alimentação: 380V/50Hz 3Phase
Poder de entrada:  30 KW
Consumo de potência do compressor : 9.9KW*2
Refrigerante: R22 
Condições de trabalho : Temp.20-38'C
Humidade: 40%-95%

Cap. de armazenamento interna da água: 650L
Peso: 2000Kg
Nível de ruído: <79DB
Tamanho (cm): 280 x 180 x 180

Características:

Capacidade de produção 3000L por dia (27°C/65%)
Fonte de alimentação 380V/50Hz-3
Potência 75KW
Consumo de potência do compressor 30 KW*2
Condição de trabalho 20-38°C 
Humidade 40%- 95%
Capacidade de armazenamento 1100 litros
Peso 3800 Kg
Refrigerante R22 
Nível de ruído <79dB
Tamanho (cm) 420 x 200 x 180



10

Características:

Capacidade de produção: 5000L por dia (27º' C/65%)
Fonte de alimentação: 380V/50Hz 3Phase
Poder de entrada:  115 KW
Consumo de potência do compressor : 47KW*2
Refrigerante: R22
Condições de trabalho : Temp.20-38'C
Humidade: 40%-95%

Cap. de armazenamento interna da água: 1100L
Peso: 4500Kg
Nível de ruído: <79DB
Tamanho (cm): 560 x  210 x 180



Manuel Carvalho

(+244) 922 229 500

Skype: mmc-abc

Carvalho@energiaeluz.com

www.energiaeluz.com
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